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Pfed uvedenim zafizeni do provozu se ujistéte, Ze je radné
uzemnéno.

1Pouziti a vlastnosti

1.1Pouziti

Vakuova balici komorova svarecka DZ-400/2F nabizi spolehlivy vykon, jednoduchou
obsluhu, snadnou udrZzbu a Siroké mozZnosti pouziti. Je urcena pro baleni do
pruznych obalovych materiall, napfiklad kompozitnich foélii nebo hlinikovo-
plastovych laminovanych folii.

Zarizeni Ize pouzivat k vakuovému baleni potravin, ovoce, semen, |éCiv, chemickych
vyrobkd, elektronickych soucastek, presnych pristroji a citlivych soucasti, vyrobk( z
drahych kovd a dalSich pevnych, kapalnych, praskovych nebo pastovitych produktd.
Vakuové baleni pomahd omezit oxidaci, vznik plisni, napadeni $kidci, korozi a
pusobeni vihkosti a pFispiva k zachovani kvality a €erstvosti potravin a k prodlouZeni

jejich skladovatelnosti.



1.2 Vlastnosti

1.2.1 Zafizeni se snadno obsluhuje. Po pfitlaceni vika vakuové komory probiha
odsati vzduchu, svareni obalu, chlazeni, zavzduSnéni komory a otevreni vika
automaticky podle nastaveného programu.

1.2.2 Svarovaci systém pouziva vnitfni elektrické vedeni, takZze ve vakuové komore
nejsou volné vedené napajeci kabely. Elektricky obvod je diky tomu bezpecny a
spolehlivy. Topny drat Ize snadno vymenit.

1.2.3 Rozsah nastaveni teploty a doby svarovani je Siroky, takZe lze zafizeni
prizplUsobit obalim z rdznych materiall a o rizné tloustce.

1.2.4 Na ovlddacim panelu je tla¢itko nouzového =zastaveni. Pokud béhem
vakuovaciho cyklu dojde k neobvyklému stavu, stisknéte tlacitko nouzového

zastaveni. Balici cyklus se okamzité ukondi.

Stop!
Abyste predesli poSkozeni zafFizeni, pfed prvnim pouZitim provedte nasledujici
kroky.
Vakuové Cerpadlo musi byt pfed pouzitim naplnéno olejem.
Zarizeni pouZiva olejové vakuové Cerpadlo. Z pfepravnich ddvodd mdze byt cerpadlo
dodano bez oleje. Pfed uvedenim do provozu je proto nutné olej doplnit.
Doplinéni oleje do vakuového cerpadla
1.Vypnéte zafizeni a vytahnéte sitovou zastrCku ze zasuvky, abyste predesli urazu
elektrickym proudem.
2.PoutZijte olej urceny pro vakuova Cerpadla.
3.Vyhledejte plnici Sroub oleje v horni ¢asti vakuového cerpadla.
4.VySroubuijte plnici Sroub.
5.Zkontrolujte olejoznak.
6.Doplite olej pFiblizné do poloviny olejoznaku. Cerpadlo nepfepliujte. Nadmérné
mnoZstvi oleje muZe vakuové Cerpadlo poskodit. J: :

7.PInici Sroub znovu nasadte a pevné utahnéte.




DuleZité pokyny

1.Vakuové baleni nenahrazuje konzervovani. VSechny rychle se kazici potraviny
jsou i nadale nutné uchovavat v chladni¢ce nebo mraznicce.

2.Mékké a snadno deformovatelné potraviny Ize pfed vakuovym balenim zmrazit,
aby nedoslo k jejich rozdrceni podtlakem

3.Potraviny a tekutiny nechte pred vakuovym balenim vychladnout.

4.Sacky nepreplnujte. Mezi obsahem a otevfenym okrajem sacku ponechte alespon
3 palce (cca 7,5 cm) volného prostoru. Tim se snizi riziko netésnosti pfi vakuovani
a svarovani.

5.Pred zavrenim vika sacek v misté svarovani jemné napnéte a vyrovnejte, aby se
ve svaru nevytvofily zahyby.

2. Model a technické udaje
2.1 Vyznam oznaceni modelu D Z - xxx / XX X

D Multifunkéni provedeni
yA Vakuum
XXX Délka svaru

Pocet svarl a typ vakuové komory (S = dvoukomorové provedent;

XX . . . . o
u jednokomorového provedeni se oznaceni neuvadi)

X Sériové oznaceni

2.2 Technické udaje - model DZ-400/2F

Napajeci napéti 220V

Vykon motoru 0,9kwW

Rozméry vakuové komory (D x S x V) 420 x 440 x 65 mm
Rozmér svaru (délka x Sifka) 400 x 10 mm

Typ svaru Dvojity svar
Cerpaci vykon 20 m3/h

Celkové rozméry (D x S x V) 490 x 540 x 550 mm
Cistd hmotnost 55kg




3. Ovladaci panel a nastaveni

DZ(Q) SERIES VACUUM PACKAGER
ﬁ

Low MDTLE Ll

@ @®

TOMPERATURE INSISATER

‘ Ecmm '. TINE DISFLAY

EWERIENCY STON '-MWH SEALING  mOREASE umu:r.

WACUDM METER TIME SETTING

obr. 1
3.1 Nastaveni ¢asovych parametru

3.1.1 Zapnéte hlavni vypinac (jisti¢) do polohy ,ON". Na displeji se zobrazi ,--“, coz
znamena, ze je zafizeni v pohotovostnim rezimu.

3.1.2 Stisknéte tlacitko ,VACUUM". Rozsviti se kontrolka vakuovani. Pomodci tlacitek
A /¥ nastavte dobu vakuovani. Rozsah nastaveni je 0-99 sekund. PFi podrzeni
tlaCitka se hodnota méni po 5 sekundach. Obvyklé nastaveni je pfiblizné 20-40
sekund.

3.1.3 Tento model neni vybaven funkci profuku / pfivodu ochranného plynu.

3.1.4 Stisknéte tlacitko ,SEALING", dokud se nerozsviti kontrolka svarovani. Rozsah
nastaveni doby svarovani je 0-99 sekund. Pfi podrZeni tlalitka A/V¥ se hodnota
meéni po 0,1 sekundy. Obvyklé nastaveni je pfiblizné 2,0-2,4 sekundy.

3.1.5 Stisknéte tlacitko ,SEAL TEMPERATURE" (teplota svafovani). Standardné se
doporucuje nastaveni ,MIDDLE" (stfedni).

4. Priprava pred pouzitim

4.1 Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod k obsluze.

4.2 Pred spusténim naplnte vakuové Cerpadlo vysokorychlostnim vakuovym olejem
HFV-32 nebo olejem N32 v souladu s pFislusSnymi poZadavky. Hladina oleje musi byt
mezi 1/2 a 3/4 olejoznaku. Cerpadlo nepfeplriujte.

4.3 Zarizeni postavte vodorovné na stabilni povrch v dobfe vétraném prostredi bez
korozivnich plyn0 a nadmérné prasnosti.

4.4 Zarizeni musi byt radné uzemnéno, aby byla zajiSténa elektricka bezpecnost.

4.5 Po uvolnéni zajistovaciho mechanismu se viko vakuové komory automaticky
otevre a zafizeni bude pFipraveno k provozu.

4.6 Po pritlaceni vika vakuové komory a zapnuti napajeni se spusti motor vakuového
Cerpadla. 5



5. Postup obsluhy

5.1 Zapnéte napajeni pomoci hlavniho vypinace.

5.2 Nastavte dobu vakuovani, svarovani, chlazeni a ostatni funk¢ni parametry.
Soucasné zvolte vhodny stupen svarovaciho vykonu.

5.3 Zvolte svarovaci vykon a nastavte dobu svarovani. K dispozici jsou tfi stupné:
vysoky, stfedni a nizky. Dobu svarovani nastavujte postupné od nizsi hodnoty k
vy$Si. Spravny svar ma byt pevny, bez roztaveni a bez zadhyb(. Nenastavujte
zbytecné vysoky vykon ani pfilis dlouhou dobu svafovani, aby nedoslo k prehrati a
poskozeni teflonové pasky nebo dalSich soucasti.

5.4 Dobu vakuovani stanovte zkuSebné podle baleného materidlu. U vlhkych
produktl nebo jinych specifickych vyrobkl mulze byt pro dosaZeni nejlepsiho
vysledku nutné dobu vakuovani po dosazeni hodnoty -0,1 MPa pfimérené
prodlouzit. Maximalni nastavitelna doba je 99 sekund.

5.5 Sacek polozte naplocho do vakuové komory tak, aby jeho otevfeny okraj lezel
pres svarovaci listu.

5.6 Po provedeni vy3Se uvedenych krok( je zafizeni pripraveno k provozu.

PFitlacenim vika vakuové komory se sepne spoustéci spinac a zafizeni automaticky

provede nasledujici pracovni cyklus:

e Vakuové Cerpadlo se spusti a zacne odsavat vzduch z vakuové komory. Soucasné
se zaCne odpocitavat nastavena doba vakuovani.

e Viko uzavre vakuovou komoru a vytvori uzavfeny systém. V komore vznika
podtlak.

e Po uplynuti nastavené doby vakuovani vySle fidici deska signal k vypnuti
vakuového cCerpadla. Nasledné se sepne elektromagneticky ventil svarovaciho
mechanismu a prfivede do pfislusné casti atmosféricky tlak. Svarovaci lista
pritlaci okraj sacku. Soucasné se aktivuje topny drat a zacne odpoclet nastavené
doby svarovani.

e Po uplynuti nastavené doby svarovani fidici deska vypne svarovaci obvod a
svarovaci faze je ukoncena. Soucasné zalne béZet doba chlazeni. Béhem
chlazeni z(Ostdva okraj sacku stlaceny, aby se zabranilo jeho deformaci a
vytvoreni zahybUl a aby svar zUstal rovny.

e Po uplynuti nastavené doby chlazeni vysle Fidici deska signal k uvolnéni
svarovaciho mechanismu. Soucasné se otevre zavzdusnovaci elektromagneticky
ventil a do vakuové komory zacne proudit vzduch. Jakmile se tlak v komore
vyrovna s atmosférickym tlakem, viko se automaticky otevre, spoustéci spinac se
vrati do vychozi polohy a pracovni cyklus je dokoncen.

5.7 Pracovni postup odpovida vySe popsanému cyklu vakuovani - svarovani -

chlazeni - zavzdusnéni.

5.8 Béhem baliciho procesu lze v kterékoli fazi stisknout tlacitko nouzového

zastaveni. Zafizeni okamzité ukondi balici cyklus a prejde do pohotovostniho rezimu.

5.9 Po dokonceni baleni se na displeji zobrazi ,Ed” a kontrolka pracovniho cyklu

zhasne.

5.10 Pokud béhem baliciho procesu dojde k vypadku napajeni, zafizeni pfejde do

stavu zavzdusnéni.



6. DalSi bezpec€nostni a provozni pokyny

e Pokud je nutné zafizeni béhem provozu nouzové zastavit, stisknéte tlacitko
nouzoveho zastaveni. Viko vakuové komory se automaticky otevre a zafizeni se
vrati do pohotovostniho rezimu.

e Pokud zafizeni nepouzivate, odpojte jej od napajeni.

e Prirez vnéjsiho napajeciho kabelu by mél byt vétsi nez prarez privodniho
kabelu.

e Ve vysSich nadmorskych vyskach klesa atmosféricky tlak, a proto se
odpovidajicim zpisobem méni i hodnota dosaZitelného podtlaku. Orientacni
hodnoty jsou uvedeny v tabulce nize.

e Pokud zafizeni pracuje déle neZ 10 hodin denné nebo je pouzivano v letnim
obdobi pfi vysSich teplotach, doporucuje se zajistit nucené chlazeni vakuového
Cerpadla, aby zUstaly zachovany vhodné provozni podminky.

Nadmorska vyska (m) Atmosféricky tlak (mmHg) Vakuum (MPa)
0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062




7. Schématicky diagram
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8. Elektrické schéma
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9. RozloZeny nakres sestavy

Vakuova komora
Svarovaci lista

Skiin

10

Vakuové viko

N

e

=

B B
1 0
|
L)
= =
O ¥ | -




kres skriné

Zeny na

~
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10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

Popis

Motor

Ridici transforméator

Stridavy stykac

Kombinovany elektromagneticky ventil

Drzak elektromagnetického ventilu
Matice M4

Pruzna podlozka M4

Plocha podlozka M4

Matice M6

Pruzna podlozka M6

Plocha podlozka M6
KFizové Srouby M6

SkFif

KFizové Srouby M4
Kabelovy Zlab

Nosna pruzina

Pruzna podlozka M8
Srouby M8 s vné&jsim Sestihranem
Plocha podlozka M8

Matice M8

Gumové patky

KFizové Srouby M8

Zadni kryt skFiné

Sk¥in

Vzduchovy spinac
Zasuvkova zakladna 220 V
Drzak vzduchového spinace
KFiZové samorezné Srouby
Ridici deska

Vakuometr

14

12

12

Poznamka

Vstup 220V, vystup 15-25V

220V

M6x20

M4x15

M8x25

M8x25

M8x25



11. RozloZeny nakres vakuové komory




10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

Popis

Tepelné odolna (teflonova) paska
Niklochromovy topny drat
PFitlacné pasky

Stfedovy drzak

Drzak topného dratu

KFizové Srouby M4

Izola¢ni sloupky vodict
Pripojovaci Srouby vodicl
Pneumaticky vak

Vakuova komora

PFitlacna lista vika vakuové komory
Ploché podlozky M6

Matice M6

Kloboukové matice M8

Matice koncového spinace
Srouby M10 s vnitFnim Sestihranem
Otocny blok zdvihaci tyce
Zdvihaci ¢ep

Zdvihaci ty¢

Srouby M8 s vné&jsim Sestihranem
Koncovy spinac

Matice M8

Pruzna podlozka M8

Plocha podlozka M8

MnoZstvi

2 (M8x35)



12. RozloZeny nakres svarovaci listy

(o]

Popis

Tepelné odolna (teflonova) paska

Niklochromovy topny drat

PFitlacna paska

Stfedovy drzak

Drzak topného dratu

KFiZové Srouby M4

Pneumaticky vak

MnoZstvi



13. RozloZeny nakres vika vakuové komory
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Popis

Drzak pritlacné listy
Silikonova pfitlacna vlozka
Tésnéni vika

Viko vakuové komory
Ploché podlozky M6
Pruzné podlozky M6

Srouby M6 s vnitfnim estihranem

MnoZstvi



14. Odstranovani zavad

14.1 Odstranovani zavad vakuového systému

Zavada

Vakuové Cerpadlo neodsava
vzduch

Vakuova komora nedosahne
konec¢ného vakua

Vakuové viko nelze otevrit a do
pracovni komory nevstupuje
vzduch

Vakuum je normalni, ale v sacku
zUstava plyn

Cerpadlo se je3t& nespustilo

Vakuové viko je oteviené

Relé ¢asu vakuovani je poSkozené

Ventil mezi Cerpadlem a vakuovou
komorou neni otevieny

Cerpadlo nedosahne kone¢ného vakua

Netésnost potrubi

Uvolnéné spoje potrubi

Netésnost ve svarovaci ¢asti nebo ve

vzduchovém vaku

Poskozeny nebo poskrabany tésnici
krouzek

Netésni pfislusny elektromagneticky ventil
(napf. ventil hlavniho pFivodu vzduchu)

Doba vakuovani je pfilis kratka

Zavzdusnovaci elektromagneticky ventil se

neotevira

Svarovaci liSta se Spatné vraci a vzdalenost

mezi svafovaci listou a silikonovym
tésnénim je pfilis mala

Viz tabulka 14-3

Zavrete

Vyménte

Viz tabulka 14-2

Viz tabulka 14-3

Vyménte

Dotahnéte

Zkontrolujte a odstrante netésnost

Vyménte

Viz tabulka 14-2

Prodluzte cas

Viz tabulka 14-2

Opravte tak, aby se mechanismus
spravné a volné vracel



14.2 Odstranovani zavad elektromagnetického ventilu vakuového
systému

Zavada PFi€ina Reseni
Na tésnici ploSe ulpivaji necistoty Vycistéte

Spatné t&snéni Poskozena tésnici plocha Opravte nebo vymérnte
Poskozena tésnici guma Vyménte
Spatny kontakt vodi€d Zkontrolujte pfipojeni
Spalena pojistka Vymeénite

Porucha kfemikové usmérfiovaci diody =~ Vyménte

Ventil nelze otevfit nebo zavfit Civka se spélila Vyménite

Necistoty na zdvihové &asti kotvy Vycistéte

Zablokovani zplsobené zrezivélou

o Vymérite
nebo prasklou pruzinou

PFilis nizké napéti Zkontrolujte napéti a transformator



14.3 Odstranovani zavad jednostupnového rotacniho lamelového
vakuového cerpadla

Zavada

Cerpadlo nedosahne kone&ného vakua

Cerpadlo se nespusti

Rozbéhovy nebo provozni proud
Cerpadla je pfilis vysoky

Provozni teplota Cerpadla je pfilis
vysoka

Cerpadlo se b&hem provozu zadira

Cerpadlo vydava pfi provozu neobvykly
zvuk

Z vyvodu unika kouf nebo odkapava
olej

Pfic¢ina

Olej je znehodnoceny

Nedostatek oleje v nadrzi

Netésnost olejového vedeni

Saci potrubi netésni

Ucpany saci filtr

Deska saciho ventilu je zaseknuta

Netésni olejové tésnéni

Lamely jsou deformované a nepohybuiji se plynule

Vnitfni opotfebeni

PFilis nizké napéti nebo spalena pojistka

Cerpadlo nebo motor je zablokované

PFilis mnoho oleje nebo nevhodny olej

PFilis vysoka viskozita oleje pfi nizké teploté

Ucpany vyfukovy filtr

PFiliS mnoho nebo pfilis malo oleje v Cerpadle

Nedostatecné chlazeni

Dlouhodoby chod v nespravném sméru

Lamela je zlomena nebo deformovana

Nedostatek oleje na tfeci ploSe

Hnaci jednotka je silné opotfebena nebo uvolnéna

PFili§ mnoho oleje v Cerpadle

Vyfukovy filtr je nespravné namontovany nebo je
poskozeny

Vyfukovy filtr je ucpany

ReSeni

Vymérite olej a znovu zméfte kone¢né vakuum

Doplite na pfedepsanou hladinu

Vyménite a znovu sestavte potrubi

Odstrante netésnosti a zkontrolujte utésnénf
potrubi i vSech spojl

Vycistéte filtr

Zkontrolujte, zda se deska saciho ventilu volné
pohybuje

Vymeérnite olejoveé tésnéni

Vymérite lamely

Opravte nebo znovu sestavte

Zkontrolujte napéti a pojistku

Sejméte kryt ventilatoru a zkuste rukou otocit
motorem, abyste zjistili pricinu zablokovani

Zkontrolujte hladinu a typ oleje

teplota pod 5 °C, olej pred spusténim predehrejte
Vycistéte nebo vyménite filtr
Zkontrolujte a upravte

Vycistéte chladici Zebra Cerpadla i motoru a
zlepSete vétrani

Zmeénte smér otaceni a zaroven Cerpadlo
zkontrolujte

Zkontrolujte a vyménte lamelu

Vycistéte olejovy okruh, zkontrolujte vile a
zjistéte pricinu nedostatecného mazani

Urcete misto zavady a neprodlené opravte

Odpustte ¢ast oleje

Znovu namontujte nebo vymeénite vyfukovy filtr

Vycistéte nebo vyménte filtr



14.4 Odstranovani zavad svarovaciho mechanismu

Zavada Pfic¢ina ReSeni

Nespravné zvolené svafovaci napéti Zvolte spravné svarovaci napéti

Topny drat je pferuseny Vyménte

Zkrat ve svafovacim obvodu Zkontrolujte a zapojte spravné

Nelze vytvofrit svar Porucha svafovaciho stykace Zkontrolujte, pfipadné vyménte

Porucha svarovaciho transformatoru Zkontrolujte, pfipadné vyménte

Svar mé nepravidelny vzor

Svar na obalu je nerovnomérny

Svar neni dostate¢né pevny

Svarovaci elektromagneticky ventil nepracuje

Svarovaci mechanismus je zablokovany

Topny drat je uvolnény

Nedostatecny pfitlak pfi svarovani

Doba chlazeni je pfilis kratka

Svarovana plocha neni €ista

Nespravna doba svarovani

Nevhodné svafovaci napéti

Kolisani napéti napajeci soustavy

Nedostatecny pfitlak: a) svafovaci tyc je zaseknuta
nebo se nepohybuje plynule, b) ventil vzduchové
komory se neotevira plynule, c) netésni vzduchova
komora nebo jeji potrubi

Teflonova paska je spalena nebo poskozena

Nekvalitni sacky

Svarovaci mechanismus se spravné nevraci a

Viz tabulka 14-2

Zkontrolujte a opravte

Seridte

Seridte

Prodluzte cas

Vycistéte

Sefidte

Sefidte

Provedte sefizeni

Sefidte (viz tabulka 14-2)

Vyménte

PouZijte kvalitnéjsi sacky

Provedte opravu tak, aby se
mechanismus volné vracel

vzdalenost mezi svarovaci liStou a silikonovym
tésnénim je pfilis mala, coz zhorSuje odvod vzduchu
a vytvafi tlak v sacku

Sacek béhem vakuovani praska



15. Seznam nahradnich dilu

Popis Jednotka Mnozstvi
Vakuovy olej lahev
Tepelné odolna tkanina ks
Bila svarovaci lista ks
Topny drat ks
Poznamky:

1.Tento navod k obsluze slouzi pouze jako referencni dokument. V pfipadé
nesrovnalosti kontaktujte dodavatele.

2.Pro nékteré odlisné konstrukéni varianty tohoto modelu nejsou v plvodnim
navodu uvedeny samostatné doplnujici pokyny.

3.Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu navodu k obsluze a seznamu dil0 bez
predchoziho upozornéni.
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