AHADEX

P117G - Pajecka a 3D tiskovy dokonéovaci nastroj ZD-450 A

Navod k pouziti

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi divéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je souéasti vyrobku. Obsahuje
dllezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to,
abyste jim odevzdali i tento navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pfecist!

Popls
ZD-450 je topny nastroj napajeny PD zdrojem s LED displejem. Rychle se zahfiva a ma jednoduché, rychlé
a snadné ovladani pomoci tladitek.

+ Jeho konstrukce se sklada z PD zasuvky, rukojeti, ovladaci ¢asti a jednodilného topného télesa.

*  Muze byt Siroce pouzivan v elektronickém vyzkumu a vyrobé, zvlasté vhodny pro opravy domacich spotiebici
a udrzbu komunikacnich zafizeni.

« Kdispozici jsou hroty riiznych tvart. Snadno vyménitelné a vhodné pro rdzné podminky.

Specifikace:

Napajeci zasuvka: USB TYP-C

Podporovan protokol: PD/QC

Vstupni napéti: 5-20 V

Teplota: 160-480 °C

Zobrazovag¢: LED

Vykon: 60 W max

Seznam dill: stojan na pajecku, Cistici houba, PD kabel, jednodilny hrot a topny ¢lanek
Osvédéeni: CE\ EMC\ROHS\REACH

K dispozici jsou hroty riznych tvaru:

VAR A A 4 AV A |

K1-2 K1-4 K1-5 K1-6 K1-7 K1-8 K1-12  Ki{knife holder)

A SO/ @/

KM-02 KM-04 KM-05 KM-06 KM-08 KM-11 Ki-11

Navod:

Jednodilna Spic¢ka a ohfivac

Matice )
Funkéni tladitko
+ tlagitko
tlagitko
Zobrazit
Indikator °C/°F D
Napajeci zasuvka
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1. LCD displej:

zobrazeni na | funkce Podrobnosti
displeji
SLP funkce spanku Dvc?stup_né doba spépku: 20,15,10,05,02,0j 00 Cisla pfeqstavgji minuty’,
pfiklad: 05 znamena 5 minut. 00 znamena, Ze funkce spanku je vypnuta.
Dostupné vstupni napéti: U05,U09,U12,U19,U20. Pfiklad: U20 znamena 20 V.
-U- vstupni napéti Poznamka: kdyz se zobrazi UO5 (tj. vstupni napéti je 5 V), pfedmét se zahfiva
pomaleji a nemize dosahnout maximalni teploty.
C-F teplota Vyberte jednotku teploty mezi °C a °F
AdJ kalibrace teploty | Nastaveni: -9-0-9; Pfiklad: pokud je teplota vy$S§i, snizte Cislo.
PO teplota spanku Nastavte teplotu spanku mezi 160 °C a 320 °C
2. Provoz
Kdyz je polozka zapnuta, detekuje napajeci napéti se zobrazenim ,---“. Poté zobrazi detekované napéti a automaticky

pFizplsobi maximalni vykon adaptéru a zvoli maximalni vystupni vykon zastréky PD. Na displeji se po detekci zobrazi
napéti a pajecka se okamzité zahfeje. Pfi pouZiti adaptért bez protokolu maze byt vystup pouze 5 V, coz snizi
rychlost ohfevu. V tomto pfipadé muze teplota dosahnout pouze asi 200 °C.

Uvodni obrazovka

vstupni napéti

teplota

Kratkym stisknutim funk&niho tlacitka vyberte mezi °C a °F. Dlouhym stisknutim funkéniho tla¢itka na 3 sekundy
vstoupite do nabidky nebo ji opustite, poté stisknutim ,+“ ,-“ nabidku vyberete. Poprvé se zobrazi ,SLP* a blika, coz

znamena, Zze mlzete nastavit Cas spanku. Poté znovu stisknéte funkéni tladitko a zobrazi se Cisla. Stisknéte “+

pro vybér ¢asu spanku a stisknéte funkéni tlacitko pro potvrzeni.

(SLP ]

nastaveni funkce spanku

(10

doba spanku

V nabidce vyberte ,-U-“ a blikanim vstoupite do nastaveni napéti. Znovu stisknéte funkéni tlaCitko a zobrazi se Cisla.
Stisknéte “+” “-” pro vybeér vstupniho napéti a stisknéte funkéni tlaCitko pro potvrzeni.

nastaveni vstupniho napéti

[U20]

vstupni napéti

V nabidce vyberte ,C-F* a blikanim vstoupite do nastaveni jednotky teploty. Znovu stisknéte funkéni tlagitko a zobrazi
se C(°C). Stisknéte “+” “-” pro vybér mezi °C a °F a stisknéte funkéni tlagitko pro potvrzeni.

L-

F )

Nastaveni jednotky teploty

V nabidce vyberte ,AdJ“ a blikanim vstoupite do nastaveni kalibrace teploty. Znovu stisknéte funkéni tlagitko a zobrazi
se Cisla. Stisknutim ,+“ - upravte Cisla. Pokud je teplota pfili§ vysokd, snizte Cislo. Pokud je teplota pfili§ nizka,
zvyste €islo. Pro potvrzeni stisknéte funkéni tlagitko.

(RdJ)

nastaveni kalibrace teploty

zaporna odchylka

kladna odchylka

V nabidce vyberte ,FPO“ a blikanim vstoupite do nastaveni teploty spanku. Znovu stisknéte funkéni tlagitko a zobrazi

se Cisla. Stisknéte “+

nastaveni teploty spanku

pro nastaveni teploty mezi 160 °C-320 °C. Pro potvrzeni stisknéte funkéni tlacitko.

200°C
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Vymeéna hrotu a ohfivace pajecky

Poznamka: musi byt provedeno po vypnuti napdjent a uplném vychladnuti hrotu.

1. Povolte matici. 2. Vytahnéte jednodilnou $pi¢ku a ohfivac. 3. VloZte novy hrot a ohfiva¢ (vyrovnejte drazku
s protikusem v rukojeti) a utahnéte matici.

= -»? = ..

Udrzba a gisténi:
Udrzba a pouzivani hrotu pajeéky
1. Teplota hrotu pajecky
PFilis vysoké teploty zkracuiji Zivotnost hrotl pajecky. Musite tedy zvolit vhodnou pracovni teplotu. Teplota
hrotu pajecky se rychle obnovi a pro pajeni Ize pouzit i relativné nizsi teplotu pro ochranu soucastek
citlivych na teplotu.
2. Cisténi hrotu pajecky
a) Pravidelné cCistéte hrot pajeCky pomoci Cistici houby, abyste zabranili poSkozeni hrotu snizenim
teploty a ucinnosti vedeni tepla, protoZze po pajeni zbytkové tavidlo a oxid poSkodi Zelezny hrot.
b) Kdyz pajeCku nepouzivate, nenechavejte ji dlouho pod vysokou teplotou. Zpusobi to, Ze se tavidlo
na hrotu zméni na oxidy, coZ ma za nasledek vyrazné snizeni ucinnosti vedeni tepla. Poznamka:
Kdyz Zehli€ku nepouzivate, vliozZte ji do stojanu.
c) Po pouziti o€istéte hrot pajeCky a znovu jej pocinujte, aby nedoslo k jeho oxidaci.

Udrzba ohfivaée

1. Nastavte teplotu na 250 °C (480 °F).

2. Po ustaleni teploty otfete ¢ast hrotu Zehli¢ky Cistici houbou a zkontrolujte jeji stav. Pokud je hrot
zdeformovany nebo opotfebovany, vymérite jej za novy.

3. Pokud je pocinovana €ast Zelezného hrotu pokryta ¢ernymi oxidy, poloZte na néj novy cin a otfete jej
Cistici houbou. Tento postup opakujte, dokud se oxidy zcela neodstrani, poté naneste novy cin.

4. Vypnéte napdjeni a vyjméte ohfivaC pomoci tepelné izolaéni podloZzky. Nechame vychladnout.

5. Kodstranéni oxidu nepouzivejte pilniky ani jiné ostré pfedméty.

Recyklace:

Elektronicke a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci doby
zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setfete Zivotni prostfedi a pfispéjte k jeho
ochrané!

Zaruka:
Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicll. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného
zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.
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