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Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je
soucasti vyrobku. Obsahuje dullezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho
obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i
tento navod. Ponechte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!
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Méfi¢ tloustky laku HW300-MAX slouzi k méfeni tloustky vrstvy laku na rlznych
materialech (Zeleznych i neZeleznych) s rozsahem méreni 0—2000um s LED displejem.
Tester laku je idealni nastroj pro zkontrolovani karoserie pfi koupi ojetého auta.

S méfi¢em tloustky laku se maze ujistit pfi koupi ojetého auta, zda vas prodavajici
nelze. Staci prilozit zafizeni k vice mistim karoserie a porovnat vysledné hodnoty. Pokud
objevite vyrazné odchylky mlzete si byt vice nez jisti, Zze dany dil auta ma za sebou urcité
opravy. Tloustka laku neni standardizovana, proto si zméfte lak na vice mistech, zvySena
hodnota znamena silngjsi vrstvu laku.

Zafizeni vyuziva precizni integrovanou sondu a vyuziva principu elektromagnetické
indukce a efektu vifivych proudd, které automaticky detekuji vlastnosti. Umozriuje méreni
tloustky laku na kovovych nebo plastovych povrsich s okamZzitym zobrazenim vysledku na
dobfe Citelném displeji.

Tento produkt se pouziva k méfeni tloustky nevodivého povlaku na kovovém povrchu.
Rovnéz dokaze méfit tloustku neferomagnetického povlaku na feromagnetickém kovu
(napfiklad zelezo, nikl, kobalt atd.), jako jsou vrstvy barvy na karoseriich automobilll, poviaky
na kovovych vyrobcich atd.

Tento pfistroj je vybaven magnetickou indukéni sondou a sondou vyuZzivajici efekt vifivych
proudd. Automaticky identifikuje typ kovového podkladu — stadi jej umistit na méfeny povrch
a pfistroj automaticky vypocita tloustku povlaku.

Rozsah méfeni: 0-2000um

Pfesnost méfeni: £(3% +1um)

Baterie: 2xAAA (nejsou soucasti baleni)

Provozni teplota: 0°C az 50°C

Rozméry: 8,5 cm x 2,5 cm

3 rezimy pouzivani

Méfeni v um (mikrometry), mm (milimetr) a mils (tisicina palce/tisicina coulu)
Automatické vypnuti

Pro méfeni tloustky natérd FE/NFE

Neposkozuje testovany povrch
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Rezim sondy: Automaticky (AUTO), magneticka indukce (F), vifivé proudy (NFE)
Mérena hodnota

Statistika méreni: Primér, minimum, maximum, pocet méreni

Instrukce pro automatické vypnuti

Indikator nizké baterie

Vlastnosti material pod povlakem: Fe (Zelezny), NFE (nezZelezny)

Zvolena jednotka (um mikrony, mm milimetry, mils Mils)

Tla€itko nahoru (pfepinani jednotek)

Pravé tlacitko (nulova kalibrace, pfepinani mezi pramér/minimum/maximum/pocet
méfeni)

10. Tlaéitko dola (podsviceni displeje, pfepina¢ automatického vypnuti)

11. Levé tlacitko (pfepinac rezimu sondy, vymazani statistik)

12. Hlavni vypinaé

13. Sonda

14. Standardni méfena vrstva

15. Material pod vrstvou
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Poznamka:

Pokud se zobrazi symbol , baterie jsou v pofadku.

Pokud se zobrazi symbol D , baterie jsou témér vybité a je nutna jejich vyména.



Pokud je tfeba vyménit dvé AAA baterie, odejmnéte zadni kryt a vyménte baterie. Ujistéte
se, Ze nové baterie jsou instalovany ve spravné orientaci dle vyznaceni polarity uvnitf
pristroje.

Krok 1: Pfipravte ¢asti, které maji byt testovany.
Krok 2: Udrzujte sondu alespori 2 cm od kovového pfedmétu, poté stisknéte tlacitko pro
zapnuti pfistroje.

e Poznamka: Doporucuje se provést "kalibrace nuly" pfed testovanim.

Krok 3:Sonda se umisti kolmo na méfeny povrch, dokud se neozve zvukovy signal. Na
displeji se zobrazi naméfena hodnota. Poté zvednéte sondu alespori 2 cm od povrchu a
pokracujte v dalSim mérfeni.

e Poznamka: Pokud je aktivovana funkce automatického vypnuti a pfistroj neni pouzit
do 3 minut, automaticky se vypne.

Mé&reni tloustky laku provadéjte vzdy na vyc€isténém povrchu bez jakychkoliv
necistot. Vysledky méfeni mohou zkreslovat i slabé baterie, proto zkontrolujte jejich
funk&nost. Dulezité je pfed prvnim méfenim provést jednoduchou kalibraci zafizeni.

Pro zajisténi prfesnosti méfeni se doporucuje pfistroj nejprve zkalibrovat na nulu.
1) Pouzijte nelakovany predmét jako referen¢ni plochu.
2) Podrzte pravé dolni tlagitko €.9, dokud neuslySite zvukovy signal.
a) Na obrazovce se zobrazi napis "ZERO calibration (Kalibrace nuly)", coz
znamena, ze kalibrace byla zahjena.

3) Umistéte sondu svisle a jemné na povrch nekrytého povrchu nebo kovovou
kalibracni desticku.
Jakmile uslySite zvukovy signal, displej zobrazi 0, coZ znamena, Ze kalibrace byla
dokoncCena. Zvednéte sondu alespon 2 cm od povrchu — pfistroj je nyni nastaven na
nulu.



Zakladni kalibrace by méla byt provedena pfi prvnim pouziti pfistroje, nebo po dlouhém
nepouzivani. Jednotkou kalibrace je mm.

Zakladni kalibrace na dodanych féliich:
a. Pfipravte si 6 kusl standardni folie s nasledujicimi tlioustkami (v mm):

0,04 ~ 0,06
0,09~0,11
0,22~ 0,28
0,45~ 0,55
0,90 ~ 1,05
1,90 ~ 2,00

b. Podrzte tlaCitko pro zvySeni hodnoty (UP) €.8 a poté stisknéte tlacitko zapnuti (ON) &.12.

Poclkejte dokud displej LCD nezobrazi celou obrazovku.
UslySite zvukovy signal ,BI“.
LCD zobrazi ,00 mm* a v pravém dolnim rohu se objevi znak ,CAL®. (kalibrace).

c. PfiloZzte senzor na kovovou kalibracni desku, a po dvojitém pipnuti zafizeni zvednéte.

Zobrazi se hodnota 0,05 - pfilozte na kalibra¢ni desku plastovou destiCku s nalepkou
0,05mm.

Zméite hodnotu desticky 0,05mm.

Postupné se na displeji zobrazi dalsi pozadované hodnoty pro méfeni.

PriloZte ke kalibra&ni desce desti¢ku s hodnotou zobrazenou na displeji.

Takto postupuijte s kazdou plastovou desti¢kou.

Po odméreni hodnoty 2,00mm se zobrazi povel "end".

Zafizeni se vypne - kalibrace je hotova.

Kalibrace na jinych féliich nez dodanych:

Druha kalibrace probiha tak, Ze sondu lehce pfitisknete na hlinikovy zaklad, kde je
umisténa kalibracni félie.

Pomoci tlagitek pro zvySeni a snizeni hodnoty upravte hodnotu zobrazenou na LCD
tak, aby odpovidala tloust’ce kalibracni félie.

Po odstranéni sondy a dvojitém zvukovém signalu (,BI-BI“) je kalibraéni bod uspésné
nastaven.



8. Prepinani jednotek

Stisknéte tlacitko "Tla€itko nahoru €.8", abyste pfepinali mezi mikrony (um), milimetry
(mm) a mils (mil).

9. Rezimy méreni sondy

Stisknéte tlacitko "Tlacitko vlevo €.11" pro zménu rezimu méfeni:
1. Automaticky rezim (AUTO rezim):
Pristroj automaticky pfepne sondu a provede mérfeni.

2. Rezim magnetické indukce (F rezim):
Pristroj bude méfit pomoci Magneticka indukce.
Pouziva se k méfeni povlakl na feromagnetickych podkladu. (zelezo)

3. Rezim vifivych proudd (N rezim):
PFistroj bude méfit pomoci Efekt vifivych proudu.
Pouziva se pro méfeni povlakll na neferomagnetickych materialech. (hlinik, méd,
sklo, dfevo)

10. Statistiky

1. Stisknutim pravého tlacitka ¢€.9 Ize pfepinat mezi zobrazenim priimérné hodnoty,
minimalni, maximalni hodnoty a po¢tu méfeni.

2. Drzenim levého tlaCitka €.11 po dobu 3 sekund se statistiky vynuluji a zacne nové
méfeni.
PFistroj umozriuje uchovani az 50 datovych bodu. Po dosazeni této hodnoty budou
nejstarsi data nahrazena nejnovéjsimi.

11. Podsviceni displeje

Stisknéte tlacitko dol €. 10 pro zapnuti, nebo vypnuti podsviceni displeje.

12. Automatické vypnuti

Drzte tlacitko dolu €. 10 po dobu 3 sekund pro zapnuti, nebo vypnuti automatického
vypnuti.
Pokud je tato funkce aktivovana a pfistroj neni pouzivan po dobu 3 minut, automaticky se
vypne a Setfi baterii



Pokud pfistroj vykazuje neobvyklé chovani, postupujte nasledovné:
Vyjméte baterie na 2 sekundy znovu vlozte baterie a pfistroj zapnéte.

Sonda

F sonda N sonda

Méfici princip

Magneticka indukce Efekt vifivych proudu

Rozsah méreni

0-2000 pm

Presnost

3 % + 1 um)

Rozliseni

0 um=999 um (1 um)

Kalibrace nuly

Podporovano

Statistika Prdmér, minimum, maximum, pocet
Jednotky Mm, mm, mils

Minimalni konvexni polomér | 5mm

Minimalni konkavni polomér | 25mm

Minimalni méfena plocha

Priimér 20 mm

Minimalni tloustka laku

0,2 mm 0,05 mm

Maximalni rychlost méfeni

2 odedty za sekundu

Napajeni

Baterie2 x 1,5V

Provozni prostfedi

Teplota: 0 — 50 °C, vihkost: 20 — 90 % RH (bez
kondenzace)

Skladovaci prostfedi

Teplota: -10 — 60 °C, vlhkost: 20 — 90 % RH (bez
kondenzace)




15. [llustraéni foto
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0.10mm
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2.5cm/lin



Udrzba a &isténi:

Produkt nevyzaduje zadnou udrzbu. K ¢isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou
navih€eny hadiik. Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (Ffedidla
barev a laku), nebot by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na
konci doby Zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych zakonnych ustanoveni. Settete Zivotni
prostfedi a pfispéjte k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicl. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z
neodborného zachazeni, nehody, opotifebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku,
provedenych tfeti osobou.



